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執筆者ご紹介

前回第2回ではEBC-iの「追加要求された特殊機能」の実施例について3つご紹介しました。

今号からの第3回ではその他の実施例を3回に分けて説明します。今回はEBC-iのバーナ間引き制御の実施例に

ついて説明します。

※ パターンAは通常制御パターン（間引き無し制御）になり、パターンB、C、Dが間引き制御に該当します。



NEXT  PAGE　  「1-3）バーナ間引き制御実施例」

各バーナの燃焼エアラインにも遮断弁を設けることで、
間引き制御切替えが可能

外部より、例えばテーブル3信号および燃焼量（TIC）
40％信号が出力された場合、EBC-iは赤枠に設定した
数値の燃焼量になるよう流量制御します。

例えば、〈図2〉のように1組の
EBC - iコントロールユニット
で5つのバーナを制御する中
で2つのバーナを間引き制御
し、燃焼量変換テーブル7の
パターンが設定された場合、
燃焼量100％に対しての設
定値（緑枠）を60にすること
で、燃焼する3つのバーナ単
体の燃焼量が100％になり
ます。
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5台（〈図1〉より）

3台（〈図2〉より）
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EBC-i間引き制御
パターン（〈表1〉より）

テーブル3

テーブル7

燃焼量変換テーブル
（〈図3〉より）




